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Vorsatzgetriebe mit veranderlidiem Achsabstand seiner Arbeitsspindeln 
zum Bearbeiten von Maschinengehausen, insbesondere der Bohrungen 
von Getriebegehausen auf Bohrwerken 
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Die Erfindung betrifft ein Vorsatzgetriebe mit ver- 
anderlidiem Achsabstand seiner Arbeitsspindeln zum 
Bearbeiten von Mascmnengehausen, insbesondere 
der Bohrungen von Wellenlagerungen fiir die Auf- 
nahme von Radsatzen bei Getriebegehausen auf 
Bohrwerken. 

In der getriebehers tellenden Industrie ist das Aus- 
spindeln der Wellenlagerungen fur die Aufnahme 
von Radsatzen der Getriebegehause auf Horizon- 
talbohrwerken tamer noch sehr zeitraubend und 
teuer, weil das Umspannen und Ausrichten, also 
die Neben- bzw. Riistzeiten, wesentlich die Haupt- 
bzw. Masch i nenzeiten Ubertreffen. 
Urn dieses schlechte Verhaltnis zu verandern und 
damit die Arbeitsproduktivitat zu steigenx, wurde 
bereits die Hauptspindel eines Bohrwerkes mit 
einem tisch verfahr b aren Vorsatzgetriebe gekuppelt, 
welches seinerseits mit koaxial zueinanderliegenden 
Arbeitsspindeln ausgeriistet ist, die iiber im Ge- 
hause des Vorsatzgetrdebes fest angeordnete Zahn- 
rader angetrieben werden. 

Der Einsatz eines solchen Vorsatzgetriebes ist je- 
doch nur dann lohnend und okonomisch gerecht- 
fertigt, wenn groBe Serien gefertigt werden, weil 
die Vorsatzgetriebe mit einem konstanten Achs- 
abstand und nicht verstellbaren Arbeitsspindeln nur 
fiir die Fertigung einer bestimmten Type verwen- 
det werden konnen. 

Es sind auch solche Bohreinrichtungen bekannt ge- 
worden, bed denen der Antrieb fur die einzelnen 
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Bohrspindeln iiber Gelenkkupplungen einstellbar 

ist 

Ihr haften jedoch wesentliche Mangel an, da Ge- 
lenkkupplungen nur eine relativ geringe Verstell- 

5 barkeit zulassen, weil iiber einen bestimmten Ver- 
stellwinkel hinaus sdch eine ungleichformige Um- 
fangsgeschwindigjkeit ergibt und sich nachteibg auf 
die Arbeitsweise der mit Programmwerkzeugen be- 
stiickten Arbeitsspindeln auswirkt. 

lo In Erkennung der Mangel Hegt der Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, ein Vorsatzgetriebe zu schaffen, 
welches die Bearbeitung von Bohrungen der Wel- 
lenlagerungen dn Maschinengehausen, insbesondere 
Getriebegehausen, mit typenmaBig unterschied- 

15 lichem Achsabstand ohne groBeren Aufwand und 
mit kurzeren Riistzeiten in einem Arbeitsgang er- 
moglicht. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, 
daB die Arbeitsspindeln des Vorsatzgetriebes ent- 

20 sprechend den zu bearbeitenden Maschinengehau- 
sen, insbesondere Getriebegehausen, zueinander ver- 
stellbar angeordnet sind, in der Wedse, daB die 
Hauptspindel des Bohrwerkes mit der mittleren 
Arbeitsspindel des Vorsatzgetriebes gekuppelt ist 

25 uhd ein darauf angeordnetes Zahnrad iiber scheren- 
bzw. planetenartig aufgehSngte Zwischenrader mat 
den Zahnradern der anderen iiber Zug- und Druck- 
spindeln verschiebbar gelagerten Arbeitsspindeln in 
dauerndem Eingrin 5 steht. Mit der Wahl des Durch- 

30 messers der Zwischenrader ist gleichzeitig der durch 
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die Schwenkbewegung erreichbare Verstellweg der 
Arbeitsspindeln zueinahder festgelegt und damit 
das Mafl „a", urn dessen Betrag die Achsabstande 
der mittels des erfindungsgemaBen Vorsatzgetrie- 
bes gleichzeitig zu bearbeitenden Bohmngen der 
Wellenlagerungen verschiedener Getriebetypen dif- 
ferieren konnen. Es ist angebracht, die uber Zug- 
bzw. Druckspindeln auf die jewedligen Achsabstande 
eingestellten Arbeitsspindeln zusatzlich zu arretie- 
ren, damit gesichert ist, daB die geforderten Ferti- 
gungstoleranzen eingehalten werden. Dabei ist es 
gleichgultig, welche ah stich bekanriten Mittel, wie 
Schraub- Klemm-, Keilverbindung od.dgl. kon- 
struktiv angewendet werden. 

Die Vorteile liegen darin bagrundet, daB die in den 
G etriebebetiiieben vorhandenen Bohrwerke ohne 
groBe Investition mit dem erfindungsgemaBen Vor- 
satzgetriebe eine wesenthche Steigerung der Ar- 
beitsprodukrivitat erreichen. 

An Hand eines Ausfuhrungsbeispiels soli die Er- 
findung kurz erlautert werden. Es zeigen: 

Fig. 1 : einen Langsschnitt, 

Fig. 2: eine aufgebrochene Draufsicht des Vorsatz- 
getriebes. 

Die im Gehause 1 fest gelagerte mittlere Arbedts- 
spindel 2 ist in ihrer Verlangerung mit der Haupt- 
spindel des nicht dargestellten Bohrwerkes gekup- 
pelt. Der Antrieb erfolgt von einem auf der mitt- 
leren Arbeitsspindel sitzenden Zahnrad 3 uber Zwi- 
schenrader 5 und word auf Zahnxader 9 und damit 
auf im Gehause 1 seithch verschdebbar gelagerte 
Arbeitsspindeln 4 in gleichem Richtungssinn uber- 
tragen. Die Zwischenrader 5 sind durch Distanz- 
laschen 6 scheren- -bzw. planetenartig gehalten. Die 
Einstellung des Vorsch altgetriebes erfolgt durch seit- 
lich angeordnete Zug- und Druckspindeln 7, die die 
verschiebbaren Arbeitsspindeln 4 uber eine Briicke 
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8 entsprechend dem geforderten Achsabstand fest- 
legen. Um die Arbeitsspindeln in ihrer eingestell- 
ten Lage zu fixieren und die verlangten Fertigungs- 
toleranzen einzuhalten, sind zusatzliche, zeichne- 
5 risen angedeutete seitliche Arretierungen 10 vor- 
gesehen. 

Bei Vorliegen einer entsprechenden Notwendigkeit 
ist es moglich, das Vorsatzgetriebe unter Bedbehal- 
tung des Prinzips und entsprechender konstruktiver 
io Losung fiir eine groBere Anzahl von Arbeitsspin- 
deln auszubilden. 

Paten tansprucfae : 

15 l. Vorsatzgetriebe mit veranderldchem Achsabstand 
seiner Arbeitsspindeln zum Beanbeiten von Maschi- 
nengehausen, insbesondere der Bohrrungen von Wel- 
lenlagerungen fiir die Aufnahme von Radsatzen 
bei Getriebegehausen auf Bohrwerken od.dgl., wo- 

20 bei die Hauptspindel der Werkzeugmaschine mat 
dem Vorsatzgetriebe gekuppelt ist, daduxch ge- 
kennzeichnet, daB auf der fest im Gehause (1) ge- 
lagerten und mat der Hauptspindel des Bohrwer- 
kes od. dgl. gekuppelten Ar-beitsspindel (2) ein Zahn- 

25 rad (3) angeprdnet ist, welches uber scheren- bzw. 
planetenartig aufgehangte Zwischenrader (5) mit 
Zahnrad ern (9) anderer im Gehause (1) verschieb- 
bar gelagerten Arbeitsspindeln (4) in dauemdem 
Eingriff steht. 

30 • 

2. Vorsatzgetriebe nach Anspruch 1, cladurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zwischenrader (5) in auf den 
Arbeitsspindeln (2; 4) drehbar gelagerten Distanz- 
1 as chen (6) ihrerseits gelagert sind. 
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3. Vorsatzgetriebe nach Anspruch 1 und 2, cladurch 
gekennzeichnet, daB die im Gehause (1) gelagerten 
Arbefitsspindeln (4) uber Zug- und Druckspindeln 
(7) seitlich verschdebbar gelagert sowie mittels Arre- 

40 tierungen (10) feststellbar sind. 
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